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           ①①①①                                                     ①①①①    処理温度処理温度処理温度処理温度８０８０８０８０℃℃℃℃～～～～１２０１２０１２０１２０℃℃℃℃②②②②全面改質全面改質全面改質全面改質③③③③可容積可容積可容積可容積１１１１ｍｘｍｘｍｘｍｘ１１１１ 

               (インプレート アイピーエックス)超高速加工分野に対応力あり、超硬速切削に 

        実力を発揮する潤滑系注物質が磁場処理と同時に微結晶の内部へ浸透超高熱高圧 

        発生箇所でより高い効果があります。ＣＢＮ、合成 Diamonnd スローアウエイチイプ 

        超硬エンドミル、ドリル、カッター。 

 

oooooooo ②②②②                   １、硬度を高めたい磨耗性強化２、耐靭性を補完３、ハイス系の 

                    潤滑性を向上４、窒化処理後にも非常に効果あり。①①①①処理温度処理温度処理温度処理温度１２０１２０１２０１２０℃℃℃℃～～～～３５０３５０３５０３５０℃℃℃℃②②②②全面改質全面改質全面改質全面改質 

Lllllllllllllllllllllllll（（（（インプレートアイピーエックスインプレートアイピーエックスインプレートアイピーエックスインプレートアイピーエックス））））はあらゆるはあらゆるはあらゆるはあらゆる現加工速度条件下現加工速度条件下現加工速度条件下現加工速度条件下においてにおいてにおいてにおいて刃具寿命刃具寿命刃具寿命刃具寿命をををを大幅大幅大幅大幅にににに延長延長延長延長できますできますできますできます。。。。 

        ハイスハイスハイスハイス、、、、超硬超硬超硬超硬、、、、サーメットサーメットサーメットサーメットににににもももも適用適用適用適用できますができますができますができますが特特特特ににににハイスハイスハイスハイス系系系系にににに使用使用使用使用されていますされていますされていますされています。。。。③③③③可容積可容積可容積可容積１１１１ｍｘｍｘｍｘｍｘ１１１１ｍｍｍｍ    

 

     ③③③③    

        東京セラミック社が誇る世界最新鋭のコーティングシステムです。東セラのＩＰＸ－Ｖナノコート 

        シリーズは超硬材質を誘導磁場処理によって改良しながら、緻密なナノコートを施すことにより 

        革新的な長寿命を実現します。超硬、サーメット、ダイヤモンド、ＣＢＮ、あらゆる分野の切削工具 

        に適用できます。①①①①処理温度処理温度処理温度処理温度３８０３８０３８０３８０℃℃℃℃～～～～４５０４５０４５０４５０℃℃℃℃②②②②改質層改質層改質層改質層 200200200200～～～～666660606060③③③③可容積可容積可容積可容積 450x480450x480450x480450x480ФФФФ 

ｈｈｈｈｈ   東東東東東東東東東東東東セセセセセセセセセセセセララララララララララララののののののののののののママママママママママママッッッッッッッッッッッックククククククククククク処処処処処処処処処処処処理理理理理理理理理理理理ははははははははははははＩＩＩＩＩＩＩＩＩＩＩＩＮＮＮＮＮＮＮＮＮＮＮＮＰＰＰＰＰＰＰＰＰＰＰＰＬＬＬＬＬＬＬＬＬＬＬＬＡＡＡＡＡＡＡＡＡＡＡＡＴＴＴＴＴＴＴＴＴＴＴＴＥＥＥＥＥＥＥＥＥＥＥＥ－－－－－－－－－－－－ＩＩＩＩＩＩＩＩＩＩＩＩＰＰＰＰＰＰＰＰＰＰＰＰＸＸＸＸＸＸＸＸＸＸＸＸのののののののののののの応応応応応応応応応応応応用用用用用用用用用用用用をををををををををををを金金金金金金金金金金金金型型型型型型型型型型型型へへへへへへへへへへへへ移移移移移移移移移移移移行行行行行行行行行行行行ししししししししししししたたたたたたたたたたたた処処処処処処処処処処処処理理理理理理理理理理理理でででででででででででですすすすすすすすすすすす。。。。。。。。。。。。  

       ①①①①冷間鍛造用金型冷間鍛造用金型冷間鍛造用金型冷間鍛造用金型②②②②プレスプレスプレスプレス加工用金型加工用金型加工用金型加工用金型③③③③各種打各種打各種打各種打ちちちち抜抜抜抜パンチパンチパンチパンチ④④④④ファインブランキングファインブランキングファインブランキングファインブランキング用精密用精密用精密用精密パンチパンチパンチパンチ⑤⑤⑤⑤ネジネジネジネジ転造用転造用転造用転造用ダイダイダイダイそのそのそのその他他他他    

                            十字十字十字十字パパパパ                                        ンチンチンチンチなどなどなどなど又又又又あらゆるあらゆるあらゆるあらゆる塑性加工用金型塑性加工用金型塑性加工用金型塑性加工用金型へへへへ適用適用適用適用できますできますできますできます。。。。    
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Ｖ－Ｖ－Ｖ－Ｖ－４４４４    ナノコートナノコートナノコートナノコートＶＶＶＶ２２２２    VAVAVAVA----SSSS    

Ｖ－Ｖ－Ｖ－Ｖ－３３３３    ナノコートナノコートナノコートナノコートＶＶＶＶ１１１１    VAVAVAVA----JJJJ    

VVVV----NONONONO    

ＶＶＶＶ----OOOOナノコートナノコートナノコートナノコート

A.特殊合成物質注入 B.超誘導磁場エネル

ギー処理 C.CCF化学合成融合物質注入 

 

ＣＣＦ、ＭＴＦ 

TIAｌＮ、Ａｍｏ

ｒｐｈｏｕｓ 他

ＩＰＸＩＰＸＩＰＸＩＰＸシリーズシリーズシリーズシリーズ    

超誘導磁場エネルギ

処理の総括 

ＭＡＣ－ＣＶＮＭＡＣ－ＣＶＮＭＡＣ－ＣＶＮＭＡＣ－ＣＶＮ    

ＭＲＭＲＭＲＭＲ９９９９－Ｃ－Ｃ－Ｃ－Ｃ２２２２    ＭＲＭＲＭＲＭＲ９９９９－Ｎ－Ｎ－Ｎ－Ｎ    

ＭＡＣ－ＦＳＮＭＡＣ－ＦＳＮＭＡＣ－ＦＳＮＭＡＣ－ＦＳＮ    ＭＡＣ－ＭＮＭＡＣ－ＭＮＭＡＣ－ＭＮＭＡＣ－ＭＮ    ＭＡＣ－ＣＶＣＭＡＣ－ＣＶＣＭＡＣ－ＣＶＣＭＡＣ－ＣＶＣ    

①マックはあらゆる分野の塑性加工に適

用できる画期的な処理です。②各種金属

組織を緻密に改良し摩擦係数を減少させ

初期の目的を完成する。③さらに磁場処

理と同時に特殊物質を金属組織内へ含

有させ熱疲労を防御、金型等を長寿命化

する。 

MAC処理は超誘導磁場処理

をコアープラスＣＶＤ、ＰＣ

ＶＤ、ＩＶＤ 

ＰＶＤを付加 



TOKYO CERAMIC CORPORATION 

     

東東東東セラセラセラセラのののの最新鋭最新鋭最新鋭最新鋭テクノロジーテクノロジーテクノロジーテクノロジー    インプレートインプレートインプレートインプレート・・・・アイピーエックスアイピーエックスアイピーエックスアイピーエックス    
 

 

 

 

 

 

 

 

                                                           

INPINPINPINP----IPX IPX IPX IPX 《《《《Magnetic Transformation Field ProcessMagnetic Transformation Field ProcessMagnetic Transformation Field ProcessMagnetic Transformation Field Process》》》》    
 

 

 

 

 

 

超誘導磁場エネルギーＩＰＸ処理 あらゆるあらゆるあらゆるあらゆる切削工具切削工具切削工具切削工具のののの寿命向上寿命向上寿命向上寿命向上
各種金型各種金型各種金型各種金型へのへのへのへの応用応用応用応用    
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