
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

SKH-５１ 

 

 

 表面硬度（Ｈｖ） 処理温度℃ IPX硬化層 IPX＆潤滑層 

IPX-5  (A) ３８００ ４６０ 20～100μ 400μ 

IPX-5  (B) １４００ ４２０ 20～160μ 400μ 

IPX-5  (C) １４００ ４２０ 20～50μ 400μ 

     

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

母材 ＩＰＸ層＆特殊潤滑形成層 

 

ＩＰＸＩＰＸＩＰＸＩＰＸ    硬化硬化硬化硬化、、、、拡散層拡散層拡散層拡散層    

 

ナノコートナノコートナノコートナノコートＶＶＶＶ１１１１処理処理処理処理    ２２２２μμμμ    

20202020μμμμ～～～～100100100100μμμμ    

IPXIPXIPXIPX----5555    

PROCESSPROCESSPROCESSPROCESS    

The Surface TreatmentThe Surface TreatmentThe Surface TreatmentThe Surface Treatment IPX IPX IPX IPX----5555 Process Process Process Process    
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 インターインターインターインター中間層中間層中間層中間層１１１１μμμμ（（（（ミディアムミディアムミディアムミディアム IPXIPXIPXIPX））））    



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

東京東京東京東京セラミックセラミックセラミックセラミック社社社社はははは、、、、超誘導電磁場超誘導電磁場超誘導電磁場超誘導電磁場エネルギーエネルギーエネルギーエネルギー処理法処理法処理法処理法をををを

進化進化進化進化したしたしたした IPXIPXIPXIPX----5555 表面処理表面処理表面処理表面処理のののの開発開発開発開発にににに成功成功成功成功。。。。切削工具切削工具切削工具切削工具からからからから

各種金型各種金型各種金型各種金型へのへのへのへの応用応用応用応用にににに多大多大多大多大のののの実績実績実績実績がががが得得得得られますられますられますられます。。。。    

※※※※    IPXIPXIPXIPX----5555 はははは従来従来従来従来のののの表面処理表面処理表面処理表面処理、、、、コーティングコーティングコーティングコーティング（ＣＶＤ，ＰＶ（ＣＶＤ，ＰＶ（ＣＶＤ，ＰＶ（ＣＶＤ，ＰＶ

Ｄ，ＰＣＶＤＤ，ＰＣＶＤＤ，ＰＣＶＤＤ，ＰＣＶＤ等等等等らららら））））とととと比比比比べてべてべてべて優優優優れたれたれたれた内容内容内容内容をををを持持持持っていますっていますっていますっています。。。。    

※※※※    
❶❶❶❶東京東京東京東京セラミックセラミックセラミックセラミック社社社社のののの超誘導電磁場超誘導電磁場超誘導電磁場超誘導電磁場エネルギーエネルギーエネルギーエネルギー処理処理処理処理をををを基本基本基本基本としとしとしとし

てててて複合複合複合複合でででで最大最大最大最大５５５５階層階層階層階層のののの処理内容処理内容処理内容処理内容となっていますとなっていますとなっていますとなっています    

❷❷❷❷IPXIPXIPXIPX----5555 のののの革新的特長革新的特長革新的特長革新的特長としてとしてとしてとしてＣＶＤＣＶＤＣＶＤＣＶＤ法法法法、、、、ＴＤＴＤＴＤＴＤ処理法処理法処理法処理法、ＰＶＤ、ＰＶＤ、ＰＶＤ、ＰＶＤ処理法処理法処理法処理法

をををを施施施施しているしているしているしているワークワークワークワークにににに注入注入注入注入してしてしてして具体的具体的具体的具体的なななな靭性靭性靭性靭性のあるのあるのあるのある硬化層硬化層硬化層硬化層をををを数数数数

ミクロンミクロンミクロンミクロンをををを形成形成形成形成させることができますさせることができますさせることができますさせることができます。。。。これにこれにこれにこれによってよってよってよって母材母材母材母材＋ＩＰＸ＋ＩＰＸ＋ＩＰＸ＋ＩＰＸ硬硬硬硬

化層化層化層化層＋ＣＶＤ（ＴｉＣ）＋ＣＶＤ（ＴｉＣ）＋ＣＶＤ（ＴｉＣ）＋ＣＶＤ（ＴｉＣ）のののの順序順序順序順序となりとなりとなりとなり強靭強靭強靭強靭なななな金型金型金型金型、、、、刃具刃具刃具刃具にににに生生生生まれまれまれまれ変変変変

わりますわりますわりますわります。。。。    

❸❸❸❸IPXIPXIPXIPX----5555 はははは独特独特独特独特のののの技術技術技術技術によりによりによりにより、、、、磁場磁場磁場磁場エネルギーエネルギーエネルギーエネルギーをををを直接金属組織直接金属組織直接金属組織直接金属組織

にににに作用作用作用作用させるためさせるためさせるためさせるため、、、、エネルギーエネルギーエネルギーエネルギー効率効率効率効率がががが高高高高くくくく処理加工費用処理加工費用処理加工費用処理加工費用においにおいにおいにおい

てもてもてもても安価安価安価安価にてにてにてにて運用運用運用運用できるためできるためできるためできるためコストコストコストコスト削減削減削減削減にににに大大大大いにいにいにいに役立役立役立役立ちますちますちますちます。。。。    

IPXIPXIPXIPX----5555 はははは市販市販市販市販しているしているしているしているパンチパンチパンチパンチ、、、、エンドミルエンドミルエンドミルエンドミル、、、、カッターカッターカッターカッターなどあらゆるなどあらゆるなどあらゆるなどあらゆる

工具工具工具工具にににに適用適用適用適用できますできますできますできます。。。。材質材質材質材質ははははハイスハイスハイスハイス、、、、超硬超硬超硬超硬などなどなどなど素材素材素材素材はははは問問問問いませいませいませいませ

んんんん。。。。    

❹❹❹❹IPXIPXIPXIPX----5555 はははは５５５５階層階層階層階層のののの中中中中にににに高性能特殊潤滑物質高性能特殊潤滑物質高性能特殊潤滑物質高性能特殊潤滑物質をををを注入注入注入注入しているしているしているしている。。。。

切削加工時切削加工時切削加工時切削加工時にににに切削加工油切削加工油切削加工油切削加工油がががが使使使使われているがわれているがわれているがわれているが、、、、使用条件使用条件使用条件使用条件などになどになどになどに

よりよりよりより潤潤潤潤滑剤切滑剤切滑剤切滑剤切れによりれによりれによりれにより摩耗摩耗摩耗摩耗するするするする場合場合場合場合でもでもでもでも IPXIPXIPXIPX----5555 特殊潤滑剤特殊潤滑剤特殊潤滑剤特殊潤滑剤がががが効効効効

能能能能しししし面圧面圧面圧面圧にににに耐耐耐耐ええええ、、、、摩擦係数摩擦係数摩擦係数摩擦係数がががが低下低下低下低下しししし摩耗摩耗摩耗摩耗をををを防御防御防御防御しますしますしますします。。。。    

❺❺❺❺IPXIPXIPXIPX----5555 はははは超誘導電磁場超誘導電磁場超誘導電磁場超誘導電磁場エネルギーエネルギーエネルギーエネルギーをををを金属金属金属金属にににに付加付加付加付加することによすることによすることによすることによ

ってってってって金属表面層金属表面層金属表面層金属表面層のののの残留残留残留残留オーステナイトオーステナイトオーステナイトオーステナイトののののマルテンサイトマルテンサイトマルテンサイトマルテンサイト化化化化やややや再再再再

結晶結晶結晶結晶、、、、緻密化緻密化緻密化緻密化がががが促進促進促進促進されされされされ強強強強いいいい組織組織組織組織がががが形成形成形成形成されるされるされるされる。。。。またまたまたまた組織組織組織組織のののの

残留圧縮応力残留圧縮応力残留圧縮応力残留圧縮応力もももも向上向上向上向上しますしますしますします。。。。    

➏➏➏➏IPXIPXIPXIPX----5555 はははは磁性磁性磁性磁性をををを取除取除取除取除きききき構成刃先構成刃先構成刃先構成刃先をををを防御防御防御防御するするするする。。。。    



➐➐➐➐IPXIPXIPXIPX----5555 はははは最大最大最大最大５００５００５００５００ミクロンミクロンミクロンミクロンのののの内部注入内部注入内部注入内部注入されるためされるためされるためされるため再研磨再研磨再研磨再研磨してしてしてして

もももも効果効果効果効果がががが得得得得られるというられるというられるというられるという特徴特徴特徴特徴がありますがありますがありますがあります（（（（ハイスハイスハイスハイス、ＳＫＤ、ＳＫＤ、ＳＫＤ、ＳＫＤ１１１１１１１１））））。。。。 

※ 

①①①①分子間結合分子間結合分子間結合分子間結合にににに高高高高いいいい緻密性緻密性緻密性緻密性をををを有有有有しししし被膜形成被膜形成被膜形成被膜形成がががが強固強固強固強固になるになるになるになる。。。。    

②②②②高高高高いいいい潤滑性潤滑性潤滑性潤滑性をををを保持保持保持保持、、、、構成刃先構成刃先構成刃先構成刃先のののの付着防止付着防止付着防止付着防止、、、、切粉切粉切粉切粉のののの逃逃逃逃げげげげ向上向上向上向上、、、、

仕上仕上仕上仕上げげげげ制度維持制度維持制度維持制度維持。。。。    

③③③③金属表面金属表面金属表面金属表面のののの硬度硬度硬度硬度、、、、内面内面内面内面へのへのへのへの硬度硬度硬度硬度をををを増強増強増強増強しししし精度精度精度精度をををを守守守守りりりり、、、、面強面強面強面強

度度度度とととと自己潤滑性自己潤滑性自己潤滑性自己潤滑性をををを機能付加機能付加機能付加機能付加しながらしながらしながらしながら、、、、すべてのすべてのすべてのすべての金属金属金属金属にににに分子結分子結分子結分子結

合合合合。。。。    

④④④④ＩＰＸＩＰＸＩＰＸＩＰＸナノコートナノコートナノコートナノコートのののの特長特長特長特長にににに滑滑滑滑りとりとりとりと密着力密着力密着力密着力をををを向上向上向上向上させるためさせるためさせるためさせるため、、、、過酷過酷過酷過酷

なななな使用環境使用環境使用環境使用環境のののの冷間鍛造金型冷間鍛造金型冷間鍛造金型冷間鍛造金型、、、、熱間鍛造金型熱間鍛造金型熱間鍛造金型熱間鍛造金型、、、、ダイカストダイカストダイカストダイカスト金型金型金型金型にににに

非常非常非常非常にににに効果的効果的効果的効果的なななな処理処理処理処理ですですですです。。。。    

⑤⑤⑤⑤このこのこのこの処理処理処理処理はははは微細微細微細微細なななな構造構造構造構造のののの金型金型金型金型、、、、切削工具等切削工具等切削工具等切削工具等らにもらにもらにもらにも適用適用適用適用できできできでき

ますますますます。。。。    

⑥⑥⑥⑥溶接作業溶接作業溶接作業溶接作業もももも問題問題問題問題なくなくなくなく行行行行えてえてえてえて、、、、作業性作業性作業性作業性もももも非常非常非常非常にににに良良良良いいいい。。。。    

⑦⑦⑦⑦炭化系微細粒子炭化系微細粒子炭化系微細粒子炭化系微細粒子がががが均一成層均一成層均一成層均一成層するためするためするためするため金属金属金属金属のののの亀裂亀裂亀裂亀裂がががが進展進展進展進展しししし

がたいがたいがたいがたい。。。。    

⑧⑧⑧⑧コーティングコーティングコーティングコーティング（ＰＶＤ、ＣＶＤ、ＴＤ、）（ＰＶＤ、ＣＶＤ、ＴＤ、）（ＰＶＤ、ＣＶＤ、ＴＤ、）（ＰＶＤ、ＣＶＤ、ＴＤ、）膜膜膜膜のののの内部内部内部内部へへへへ浸透浸透浸透浸透しししし硬化層硬化層硬化層硬化層

をををを形成形成形成形成できるためできるためできるためできるため、、、、あらゆるあらゆるあらゆるあらゆる分野分野分野分野のののの塑性加工塑性加工塑性加工塑性加工のののの金型金型金型金型にににに適用適用適用適用できできできでき

るるるる。。。。（ＰＶＤ、Ｃ（ＰＶＤ、Ｃ（ＰＶＤ、Ｃ（ＰＶＤ、ＣＶＤ、ＴＤＶＤ、ＴＤＶＤ、ＴＤＶＤ、ＴＤ処理処理処理処理をををを施施施施してからしてからしてからしてからＩＰＸ－ＩＰＸ－ＩＰＸ－ＩＰＸ－５５５５をするのがよりをするのがよりをするのがよりをするのがより

効果的効果的効果的効果的ですですですです。）。）。）。）    
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

材料名材料名材料名材料名    主要主要主要主要なななな記号記号記号記号    

熱間工具鋼熱間工具鋼熱間工具鋼熱間工具鋼    ＳＫＤＳＫＤＳＫＤＳＫＤ６１６１６１６１、ＤＡＣ、ＤＨＡ、ＫＤＡ、ＤＡＣ、ＤＨＡ、ＫＤＡ、ＤＡＣ、ＤＨＡ、ＫＤＡ、ＤＡＣ、ＤＨＡ、ＫＤＡ１１１１ＳＳＳＳ    

冷間工具鋼冷間工具鋼冷間工具鋼冷間工具鋼    ＳＫＤＳＫＤＳＫＤＳＫＤ１１１１１１１１、ＤＣ、ＤＣ、ＤＣ、ＤＣ５３５３５３５３、ＱＣＭ、ＱＣＭ、ＱＣＭ、ＱＣＭ８８８８、ＳＬＥＩＰＮＥＲ、ＳＬＥＩＰＮＥＲ、ＳＬＥＩＰＮＥＲ、ＳＬＥＩＰＮＥＲ    

高速度鋼高速度鋼高速度鋼高速度鋼    ＳＫＨＳＫＨＳＫＨＳＫＨ５１５１５１５１、ＨＡＰ、ＨＡＰ、ＨＡＰ、ＨＡＰ４０４０４０４０、ＹＸＲ、ＹＸＲ、ＹＸＲ、ＹＸＲ３３３３、ＤＲＭ、ＤＲＭ、ＤＲＭ、ＤＲＭ１１１１    

プリハードンプリハードンプリハードンプリハードン鋼鋼鋼鋼    ＮＡＫＮＡＫＮＡＫＮＡＫ５５５５５５５５、ＮＡＫ、ＮＡＫ、ＮＡＫ、ＮＡＫ８８８８００００    

焼入焼入焼入焼入れれれれ焼戻焼戻焼戻焼戻しししし鋼鋼鋼鋼    ＳＴＡＶＡＸ、ＨＰＭＳＴＡＶＡＸ、ＨＰＭＳＴＡＶＡＸ、ＨＰＭＳＴＡＶＡＸ、ＨＰＭ３８３８３８３８    

各種超硬材料各種超硬材料各種超硬材料各種超硬材料        

 

 

 

 

 

 

 

 

     

 

 

 

 

 

 

 

処理名 価格（単位 1Kg・円） 

ＴＤ 3800 

ＣＶＤ 3500 

ＰＶＤ 4000 

ＰＣＶＤ 6500 

IPX-5(A) 5700 

IPX-5(B) 3500 
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各種処理の価格

ＴＤ ＣＶＤ ＰＶＤ ＰＣＶＤ
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INPLATEINPLATEINPLATEINPLATE----IPXIPXIPXIPX----5555    

 

INPLATEINPLATEINPLATEINPLATE----IPXIPXIPXIPX----5555    
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